重庆市职业病防治院
建设项目职业病危害评价报告信息网上公开表
一、评价报告基本情况

	报告编号
	渝职防控评字〔2014〕第09号
	评价类别
	控制效果评价

	项目名称
	年产500台风电增速器建设项目
	风险类别
	严重

	报告编制人
	钟媛

	建设单位
	重庆望江工业有限公司
	建设单位联系人
	陈廉

	项目地理位置
	重庆市江北区郭家沱

	现场调查人员
	钟媛
	调查时间
	2014.10.14

	采样、检测人员
	杜航、付冠艳、屈亚平、任秀龙等
	采样检测时间
	2014.10.22-24

	建设单位陪同人员
	陈廉

	报告评审专家
	陈新、王华荣、鲜莉、涂白杰、何长春
	评审时间
	2014.11.26


二、项目简介

本项目产品为风力发电增速器，在风电增速器一期建设中，望江公司与英国Romax司共同开发1.5兆瓦的风电增速器，新增箱体、齿轮、热处理和产品装配等设备，并利用军品部分关键设备，形成了年产100台风电增速器的生产能力。但是，望江公司现有生产设施不能满足未来市场配套数量需要，如在生产能力方面，望江公司现有箱体、齿轮、热处理等生产线只有高速铣齿机、高速滚齿机、高速插齿机、磨齿机、数控立式车床、龙门加工中心、卧式镗床、数控卧式镗铣床等关键设备18台，主要设备负荷率均在85%以上，不能满足本项目年产500台风电增速器能力的需要；在生产布局方面，由于一期建设方案是充分利用公司军品富余生产能力的基础上进行填平补齐式建设，存在设备布局分散，物流方案不适应批量生产等缺点，不适合扩能后的规模化生产需要。

因此，本项目需要新增必要的工艺设备，整合生产资源，完善物流方案，扩大生产规模，满足市场需要。通过项目建设，优化工艺方案，调整生产线布局，是望江公司提高产品的质量、市场占有率和市场竞争力以及确保风电增速器产品的可持续发展的重要途径。
三、建设项目（用人单位）存在的职业病危害因素及检测结果

本项目生产工艺过程中存在或产生的职业病危害因素有：噪声、高温、苯、甲苯、二甲苯、甲醇、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮、HDW-208防锈剂、HDW-308清洗剂、砂轮磨尘、工频电场等。
职业病危害因素及分布情况一览表
	生产单元
	车间
	设备
	存在的职业病危害因素
	接触
人数（人）
	接触
时间
	接触方式

	箱体生产线
	32车间
	数控车床
	噪声
	10
	6h
	自动化

	
	
	数控龙门镗铣床
	噪声
	
	6h
	自动化

	
	
	数控卧式镗铣加工中心
	噪声
	
	6h
	自动化

	齿轮轴类生产线
	25车间
	滚齿机
	噪声
	10
	6h
	自动化

	
	
	铣齿机
	噪声
	
	6h
	自动化

	
	
	立式车床
	噪声
	
	6h
	自动化

	
	
	卧式车床
	噪声
	
	6h
	自动化

	
	32车间
	立式车床
	噪声
	12
	6h
	自动化

	
	
	立式磨床
	噪声
	
	6h
	自动化

	
	
	卧式车床
	噪声
	
	6h
	自动化

	
	
	外圆磨床
	噪声
	
	6h
	自动化

	
	
	磨齿机
	噪声
	
	6h
	自动化

	热处理生产线
	16车间
	渗碳炉
	甲醇、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮、高温
	10
	1h
	巡检岗位

	
	
	回火炉
	高温
	
	1h
	巡检岗位


	
	
	淬火盐槽
	一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮、高温
	
	1h
	巡检岗位

	总装、调试生产线
	32总装车间
	超声波清洗
	噪声、防锈剂、清洗剂
	2
	1h
	操作岗位

	
	
	齿轮箱测试台系统
	噪声
	2
	1h
	巡检岗位

	
	43车间
	喷漆房
	砂轮磨尘、苯、甲苯、二甲苯、噪声
	7
	3h
	操作岗位

	公用工程
	空压站
	噪声
	1
	1h
	巡检岗位

	
	变电所
	工频电场
	5
	1h
	巡检岗位


通过对生产工艺流程、职业卫生调查和重点评价因子的综合分析，本项目生产工艺过程中产生或存在于工作场所空气中的主要职业病危害因素为：噪声、高温、苯、甲苯、二甲苯、甲醇、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮、HDW-208防锈剂、HDW-308清洗剂等。
职业病危害因素检测结果统计
	序号
	检测因素
	检测点（人）次
	检测结果 
	合格率

	1
	定点噪声
	1
	为大于90dB（A）的高噪声作业场所。
	——

	2
	岗位噪声
	15
	符合要求
	100%

	3
	个体噪声
	2
	符合要求
	100%

	4
	粉尘
	1
	符合要求
	100%

	5
	苯
	1
	符合要求
	100%

	6
	甲苯
	1
	符合要求
	100%

	7
	二甲苯
	1
	符合要求
	100%

	8
	甲醇
	1
	符合要求
	100%

	9
	一氧化氮
	4
	符合要求
	100%

	10
	二氧化氮
	4
	符合要求
	100%

	11
	一氧化碳
	2
	符合要求
	100%

	12
	二氧化碳
	2
	符合要求
	100%

	13
	工频电场
	1
	符合要求
	100%

	备注：本项目重点评价因子中的HDW-208防锈剂和HDW-308清洗剂由于其MSDS中未提供主要成分，故未对其进行现场检测。由于本次评价检测不在高温季节，且室外温度较低，故未对热处理车间渗碳炉、回火炉和淬火盐槽的WBGT指数进行现场检测。


四、评价结论与建议

4.1评价结论
职业卫生综合评价一览表
	序号
	评价内容
	评价依据
	评价结论

	1
	总体布局
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
《工业企业总平面设计规范》（GB50187-2012）
	符合

	2
	生产工艺及设备布局
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	符合

	3
	职业病危害防护设施
	《中华人民共和国职业病防治法》
《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	符合

	4
	职业病危害因素
检测结果
	《工作场所有害因素职业接触限值（第1部分：化学有害因素）》
《工作场所有害因素职业接触限值（第2部分：物理因素）》
	符合

	5
	职业病防护用品
	《中华人民共和国职业病防治法》
《个体防护装备选用规范》（GB/T11651-2008）
《工业企业职工听力保护规范》(卫法监发[1999]第620号)
	基本符合

	6
	建筑卫生学
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
《建筑采光设计标准》(GB50033-2013)

《建筑照明设计标准》(GB50034-2013)

《采暖通风与空气调节设计规范》(GB50019-2003)
	符合

	7
	辅助用室
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	符合

	8
	应急救援
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	基本符合

	9
	职业卫生管理
	《中华人民共和国职业病防治法》
《用人单位职业健康监护监督管理办法》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕49号）
《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕47号）
	基本符合

	10
	职业健康监护
	《中华人民共和国职业病防治法》
《用人单位职业健康监护监督管理办法》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕49号）
《职业健康监护技术规范》（GBZ188-2007）
	基本符合


通过对本项目工作场所的职业卫生现场调查、职业病危害因素检测结果进行综合分析和评估，并对照《职业性接触毒物危害程度分级（GBZ230-2010）和《高毒物品目录》（2003年版），本项目存在的有害因素中苯、一氧化碳、二氧化氮等化合物属于“高度危害”；苯、一氧化碳、二氧化氮等化合物列入了《高毒物品目录》（2003年版）；苯还是确认人类致癌物（G1）；噪声检测结果表明，生产现场超过80dB（A）的噪声作业场所有3处，其中32总装车间/齿轮箱测试台系统的设备噪声强度＞85dB（A），属于高噪声作业场所。因此，根据职业病危害因素的分布情况、毒性大小、接触情况等，并结合“分类目录”，本报告书确定重庆望江工业有限公司年产500台风电增速器建设项目职业病危害的风险分类为严重。
4.2评价建议

（1）企业虽制定有《职业危害项目申报制度》，但尚未进行职业病危害项目申报。建设单位应按照规定，尽快向项目所在地安全生产监督管理部门申报危害项目，并接受其监督管理。

（2）本项目接害工人存在体检项目不全面的问题。建议企业根据《职业健康监护技术规范》（GBZ188-2014）的要求，对接触一氧化碳、甲醇职业危害因素的16车间作业人员增加神经系统常规检查，对噪声作业场所43车间喷漆工增加纯音听力测试和耳科检查，对接触强碱的32总装车间超声波清洗工增加鼻腔检查、皮肤检查和肺功能检查。

（3）本项目警示标识和告知卡的设置还不够全面，建议企业在43车间调漆岗位设置“当心中毒”、“戴防毒面具”、“戴护目镜”、“戴防护手套”等警示标识和苯职业病危害告知卡。
（4）对本项目投入使用的职业病防护设备、应急救援设施和个人使用的职业病防护用品，用人单位应当进行经常性的维护、检修，定期检测其性能和效果，以确保其处于正常状态。

（5）加强设备和管道的维护与管理，定期检修所有设备和管道的强度、严密性及耐腐蚀性，防止“跑、冒、滴、漏”的发生，杜绝无组织排放，确保防护设施正常运行。
（6）本项目齿轮箱测试台属于高噪声作业场所，对现场巡检工人的危害较大；同时生产过程中存在苯、一氧化碳、二氧化氮等高毒物品。因此用人单位应进一步加强作业场所防护用品使用的现场监督和管理，通过加强对劳动者使用防护用品的培训和监督，以提高劳动者在作业过程中的自我防护意识，督促其按要求正确使用个人防护用品；并且还应注意个人防护用品的定期更换及维护（尤其应注意防护面具滤毒盒的更换问题），以确保防护用品的有效性。
（7）建议企业为32总装车间超声波清洗岗位工人配备防噪耳塞，防毒面具、护目镜、耐酸碱手套、耐酸碱工作服，为43车间调漆工人配备防毒面具、护目镜、防护手套等个人防护用品。防护用品的选择可参照《个体防护装备选用规范》（GB/T11651-2008）。此外，43车间喷漆工人可使用长管式空气呼吸器代替过滤式防毒面具。

（8）本项目存在生产性热源，夏季容易发生中暑、烫伤和灼伤事故，因此企业在夏季应减少工人每日高温作业时间，增加作业地点机械通风设施，同时为作业人员发放清凉饮料和防暑降温物品。
（9）本项目属于职业病危害严重的建设项目，根据《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕47号）中第二十条的规定：存在职业病危害的用人单位，应当委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，每年一次定期对工作场所存在的职业病危害因素进行检测。

职业病危害严重的用人单位，除遵守前款规定外，应当委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，每三年至少进行一次职业病危害现状评价。

检测、评价结果应当存入本单位职业卫生档案，并向安全生产监督管理部门报告和劳动者公布。
（10）32总装车间超声波清洗岗位使用的防锈剂和清洗剂为强碱物质，43车间喷漆间使用的油漆中含有的苯、甲苯易经皮肤吸收，用人单位应在上述岗位设置喷淋洗眼器。设置位置应满足使用者以正常步伐不超过10s能够顺畅到达的地方，且距离危险源不超过15m，并在同一操作面上，中间不应有障碍物。

（11）建议32总装车间超声波清洗岗位配备急救箱，急救箱中配备处置酸碱灼伤的药品。如2%的碳酸氢钠、3%的硼酸。

（12）根据《石油化工可燃气体和有毒气体检测报警设计规范》GB50493-2009的要求，同一种气体，既属可燃气体又属有毒气体时，应只设置有毒气体检（探）测器，因此甲醇气体探测器的警报值应按有毒气体探测器的标准进行设置。根据《工作场所有毒气体检测报警装置设置规范》GBZ/T223-2009和《工业企业设计卫生标准》GBZ1-2010的要求，针对本项目16车间存在的一氧化碳和甲醇，企业应根据其毒性和现场情况，至少设置警报值和高报值两级，或者设定预报值和警报值。预报值为MAC或PC-STEL的1/2，警报值为MAC或PC-STEL值，高报值应综合考虑有毒气体毒性、作业人员情况、事故后果、工艺设备等各种因素后设定。一氧化碳警报值应设为30mg/m3，预报值为15mg/m3；甲醇警报值应设为50mg/m3，预报值为25mg/m3。

（13）对已投入使用的可燃气体和有毒气体检测报警器，用人单位应安排专人负责，定期检查和维护。同时，委托具有检测资质的单位，每年至少进行一次检定。
五、技术审查专家组评审意见及结论
1、补充防锈剂、清洗剂具体化学成分,并根据清洗剂防锈剂的使用完善冲林设施的设置建议。

2、补充调漆间的警示标识。现场发现调漆房为全手工，防护条件差，补充对工人的防护用品。

3、在喷漆间处设置洗眼器和喷淋装置。

4、在资料性附录表2-1中43车间油漆工中补充识别“甲苯二异氰酸（TDI）。

5、建议表4-3中职业健康监护改为“基本符合”。

6、核实2.1.12.2制氮是否属于本项目评价范围。

7、资料性附录表7-1防护用品的更换周期需修改。

8、资料性附录P34中，对苯的毒物危害程度分级进行核实。

9、附件7、8中建议增加检测对象、报警值分级设定等内容。

10、核实要求甲醇按有毒气体设置报警值的依据。

11、建议喷漆房工人采用长管式面具。

12、P16，照度检测标准应改为GB50034-2013。

13、补充涂装作业安全操作规程，按操作规程检查喷漆室的符合性。

14、补充对喷漆房的具体描述。
结论：整改后通过。
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