重庆市职业病防治院
建设项目职业病危害评价报告信息网上公开表
一、评价报告基本情况

	报告编号
	渝职防预评字〔2017〕第01号
	评价类别
	预评价

	项目名称
	风电齿轮箱齿轮烧伤检测线
	风险类别
	严重

	报告编制人
	张立

	建设单位
	重庆望江工业有限公司
	建设单位联系人
	陈廉

	项目地理位置
	重庆市江北区东郊长江铜锣峡下口郭家沱地区

	现场调查人员
	张立、田平
	调查时间
	2017.04.01

	采样、检测人员
	——
	采样检测时间
	——

	建设单位陪同人员
	陈廉

	报告评审专家
	雷勇、鲜莉、李莹
	评审时间
	2017.07.20


二、项目简介

渗碳淬火齿轮磨削烧伤现象是齿轮加工行业的一个常见现象，随着磨削设备、砂轮、冷却等磨削工艺的改进，烧伤现象产生的概率有了大幅下降。在风电齿轮行业内此前多数采用擦拭抽检法进行检测。由于风电齿轮箱产品运行环境恶劣，维护成本高，因此要求出厂齿轮不能存在任何超标现象，这就需要我们具备对磨削烧伤的齿轮百分之百检出的能力。同时近期我司风电齿轮箱出现因齿面烧伤而造成的质量问题，其中一个重要原因就是采用擦拭抽检法存在漏检风险。基于上述多方面原因，在不能完全通过设备改进、工艺改善等方式杜绝烧伤现象产生的前提下，需要通过检验手段将不合格品检出，即必须对所有齿轮采取全齿浸蚀法进行检测。通过前期委托外部单位进行检测不仅生产成本高，而且由于设备能力限制，无法满足质量及生产进度要求。因此，重庆望江工业有限公司投资300万改建风电齿轮箱齿轮烧伤检测线一条。
三、建设项目（用人单位）存在的职业病危害因素

通过对拟建项目工程分析、原辅材料年耗量、化学物质毒性强弱分析评估后，认为拟建项目工作场所产生或存在的噪声、高温、氢氧化钠、硝酸、盐酸、硫酸等职业病危害因素为重点评价因子。
四、评价结论
职业卫生综合评价一览表
	序号
	评价内容
	评价依据
	评价
结论

	1
	总体布局
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）

《工业企业总平面设计规范》（GB50187-2012）
《电子工业职业安全卫生设计规范》（GB50523-2010）
	基本

符合

	2
	生产工艺及设备布局
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）

《生产过程安全卫生要求总则》（GB/T 12801-2008）
	符合

	3
	职业病危害防护设施
	《中华人民共和国职业病防治法》

《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
《电子工业防尘防毒技术规范》（AQ4201-2008）

《电子工业洁净厂房设计规范》（GB50472-2008）

《电子工业职业安全卫生设计规范》（GB50523-2010）

《电离辐射防护与辐射源安全基本标准》（GB18871-2002）
	基本符合

	4
	职业病防护用品
	《中华人民共和国职业病防治法》

《个体防护装备选用规范》（GB/T11651-2008）

《有机溶剂作业场所个人职业病防护用品使用规范》(GBZ/T195-2007)
	符合

	5
	建筑卫生学
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
《建筑采光设计标准》(GB50033-2013)

《建筑照明设计标准》(GB50034-2013)
《电子工业洁净厂房设计规范》（GB50472-2008）
《工业建筑供暖通风与空气调节设计规范》(GB50019-2003)
	基本

符合

	6
	辅助用室
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	基本

符合

	7
	应急救援
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
《生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则》（GB/T 29639-2013）
	基本

符合

	8
	职业卫生管理
	《中华人民共和国职业病防治法》

《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕47号）
《放射工作人员职业健康管理办法》等
	基本

符合


拟建项目存在的有害因素中氨、氟化氢、磷化氢列入了高毒物品目录（2003年版），硫酸属于确认人类致癌物（G1），按照《职业性接触毒物危害程度分级》（GBZ230-2010）标准的要求，属于“极度危害”。在生产过程中若不注意防护，易对人体健康造成危害。有毒化学原料年用量较大（达数百吨），分布广泛、接触人数较多，且存在强酸强碱等腐蚀性物质。生产现场存在空压机、冷冻机组、真空泵等高噪声源设备，且存在有限空间作业。虽然拟建项目生产过程自动化、密闭化程度高，原料和产品均通过密闭管道输送，正常生产情况下作业人员不直接接触，但在发生意外事故或设备检维修时可能存在高浓度接触而导致作业人员急性职业中毒。因此，根据职业病危害因素的分布情况、毒性大小、接触情况等。本报告经综合评估后认为，重庆超硅半导体有限公司重庆超硅半导体极大规模集成电路用8英寸/12英寸抛光硅片及其延伸产品项目职业病危害风险分类为严重。
五、技术审查专家组评审意见及结论
1、补充废水预处理内容，是否存在职业危害。

2、补充压缩空气的来源，是否涉及设备。

3、补充原料添加到槽中过程危害识别。

4、生产工艺流程过于简单，应有必要的工艺描述，例如酸碱槽内的浓度，PH值，物料添加方式，工人接触情况。

5、补充原辅材料的储存、添加方式等。

6、补充槽子抽风罩的设置方式，评价是否合理。

7、建议根据90号令新三同时要求，补充浓强度预测表。

8、工作制度12h/D已违反劳动法，写明向劳动部门备案。

9、本项目有较多酸、碱使用，应专门交代硝酸、硫酸储存设置，有无泄险池，洗眼喷淋设施。

10、关于个人防护用品的评价，交代十分粗略，由于酸碱大量使用，建议具体防护用品的配置。
结论：修改后通过。
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