重庆市职业病防治院
建设项目职业病危害评价报告信息网上公开表
一、评价报告基本情况

	报告编号
	渝职防控评字〔2014〕第03号
	评价类别
	控制效果评价

	项目名称
	10万吨/年铝液直供大板锭熔铸二期工程项目
	风险类别
	严重

	报告编制人
	张立

	建设单位
	重庆天泰铝业有限公司
	建设单位联系人
	陈发建

	项目地理位置
	重庆市九龙坡区陶家镇锣鼓村

	现场调查人员
	张立、汪运
	调查时间
	2014.4.29

	采样、检测人员
	屈亚平、施丝等
	采样检测时间
	2014.6.10-18
2014.7.23

	建设单位陪同人员
	陈发建

	报告评审专家
	袁方、王华荣、鲜莉、涂白杰、何志军
	评审时间
	2014.8.29


二、项目简介

重庆天泰铝业有限公司成立于2003年10月，是在重庆市委、市政府的协调下，由重庆鼎泰能源（集团）有限公司为盘活四川和正工业（集团）有限公司“331”工程存量资产而设立的新公司。

中国电力投资集团公司是在原国家电力公司部分企事业单位基础上组建的国有企业，经国务院同意进行国家授权投资的机构和国家控股公司的试点。集团公司注册资本金人民币120亿元，资产和生产单元分布于国内外，产业分布合理，具有极强的产业链优势和市场竞争力。特别是中国电力投资集团公司以科学发展观和市场为导向，按照循环经济发展模式及其“十一五”规划，通过对重庆天泰铝业已形成的科学管理体系、生产经营和工程建设管理方面的整合，使其资产在重庆市的分布和运营更为优化。2009年6月，随着中国电力投资集团公司对天泰铝业的资产收购成功并作为天泰铝业的控股单位和本项目的开工建设，标志着中国电力投资集团公司规划的一个大型的具有市场竞争力的铝工业基地已具雏形，并必将为企业的发展谱写出光辉灿烂的篇章。
三、建设项目（用人单位）存在的职业病危害因素及检测结果

本项目存在的职业病危害因素有噪声、高温、一氧化碳、二氧化氮、二氧化硫、粉尘（石墨粉尘、氧化铝粉尘、铝金属粉尘、其他粉尘）、石油沥青烟（蒽、菲、萘、吡啶、酚、苯并芘）、氟化物（包括氟化铝、氟化钠、六氟铝酸钠）、氟化氢、五氧化二磷、锰及其无机化合物、静态磁场、矿物油、乙醇油、电焊烟尘、电焊弧光、二氧化碳、六氟化硫、工频电场、手传振动等。
职业病危害因素及分布情况一览表
	车间
	岗位
	存在的职业病危害因素
	岗位人数
	日接触时间（h）
	日工作时间（h）
	工作制度（班）
	接触方式
	产生环节

	阳极组

装车间
	打残极岗位
	石墨粉尘、噪声
	3
	5
	8
	二班制
	操作
	作业人员将残极从导杆上打下的时候会产生粉尘和噪声。

	
	打铁环岗位
	石墨粉尘、噪声
	3
	5
	8
	二班制
	操作
	作业人员将铁环从导杆上打下的时候会产生粉尘和噪声。

	
	导杆矫直岗位
	噪声
	2
	6
	8
	二班制
	操作
	作业人员操作冲压机矫直导杆时会产生噪声。

	
	钢爪矫直岗位
	噪声
	2
	6
	8
	二班制
	操作
	作业人员操作冲压机矫直钢爪时会产生噪声。

	
	炉工岗位
	噪声、高温、工频电场、锰及其无机化合物、一氧化碳、二氧化碳、五氧化二磷
	10
	6
	8
	四班三运转
	操作
	设备运行产生噪声；磷生铁在中频炉里熔炼的时候产生高温；磷生铁中含磷和锰，因而在熔炼过程中产生五氧化二磷、锰及其无机化合物以及一氧化碳、二氧化碳；加入磷生铁及残极回收件时会产生粉尘。

	阳极组

装车间
	浇注岗位
	噪声、高温、锰及其无机化合物、五氧化二磷、一氧化碳、二氧化碳、二氧化氮、二氧化硫、石油沥青烟、石墨粉尘
	19
	7
	8
	二班制
	操作
	设备运行产生噪声；熔炼后的磷生铁水自带高温；磷生铁中含磷和锰，因而熔炼后的磷生铁水含有五氧化二磷、锰及其无机化合物以及一氧化碳、二氧化碳；浇注前后需要对碳极进行清理，会产生粉尘；该碳极由石油沥青和石油焦制成，石油焦中含硫，在高温浇注过程中会产生二氧化氮、二氧化硫、石油沥青烟。

	
	维修岗位
	噪声、电焊弧光、电焊烟尘、锰及其无机化合物、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮
	14
	需要维修时接触
	8
	二班制
	操作
	维修设备需要焊接时会产生电焊弧光、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮、锰及其无机化合物、电焊烟尘、噪声。

	电解车间（一、二车间）
	电解工段长岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	4
	3
	8
	一班制
	巡检
	设备运行产生噪声；电解过程中产生高温；打料过程中产生粉尘；电解过程中加有冰晶石及氟化铝，且阳极块是由石油沥青和石油焦制成；石油焦中含硫，因此，电解槽电解过程中会产生氟化物、氟化氢、二氧化硫、二氧化氮、一氧化碳、二氧化碳、石油沥青烟；电解过程中会产生静态磁场。

	
	阳极更换岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	80
	5
	8
	四班三运转
	操作
	在电解车间换极，会接触电解过程中产生的噪声、高温、氧化铝粉尘、氟化物、氟化氢、二氧化硫、二氧化氮、一氧化碳、静态磁场、二氧化碳、石油沥青烟。

	
	收边岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	64
	5
	8
	四班三运转
	操作
	在电解车间收边，会接触电解过程中产生的噪声、高温、氧化铝粉尘、氟化物、氟化氢、二氧化硫、二氧化氮、一氧化碳、静态磁场、二氧化碳、石油沥青烟。

	电解车间（一、二车间）
	出铝抬包岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	8
	5
	8
	四班三运转
	操作
	在电解车间内会接触电解过程中产生的噪声、高温、氧化铝粉尘、氟化物、氟化氢、二氧化硫、二氧化氮、一氧化碳、静态磁场、二氧化碳、石油沥青烟。

	
	多功能天车岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	16
	6
	8
	四班三运转
	操作
	在电解车间内会接触电解过程中产生的噪声、高温、氧化铝粉尘、氟化物、氟化氢、二氧化硫、二氧化氮、一氧化碳、工频电场、二氧化碳、石油沥青烟。

	铸造

车间
	进大水岗位
	噪声、高温、铝金属粉尘、氟化氢、氟化物
	4
	0.5
	8
	四班三运转
	操作
	设备运行产生噪声；熔炼炉熔炼过程产生高温；熔炼炉内精炼过程中需加入精炼剂，精炼剂中有氟化钙，精炼过程会产生氟化氢和氟化物；对熔炼炉打渣时产生粉尘。

	
	放大水岗位
	噪声、高温、氟化氢、氟化物
	4
	7
	8
	四班三运转
	操作
	设备运行产生噪声；铝水由熔炼炉流出带有高温；熔炼炉内精炼过程中需加入精炼剂，精炼剂中有氟化钙，精炼过程会产生氟化氢和氟化物。

	
	小镏岗位
	噪声、高温、氟化氢、氟化物
	4
	5
	8
	四班三运转
	操作
	设备运行产生噪声；铝水由熔炼炉流出带有高温；熔炼炉内精炼过程中需加入精炼剂，精炼剂中有氟化钙，精炼过程会产生氟化氢和氟化物。

	
	轧机操作岗位
	噪声、高温、氟化氢、氟化物、矿物油、乙醇胺
	8
	5
	8
	四班三运转
	操作
	设备运行产生噪声；铝水制成铝杆的过程中产生高温；熔炼炉内精炼过程中需加入精炼剂，精炼剂中有氟化钙，精炼过程可能产生氟化氢和氟化物；该工序需用到切削液，矿物油、乙醇胺为切削液中成分。

	
	收线岗位
	噪声、高温
	8
	5
	8
	四班三运转
	操作
	设备运行产生噪声；刚制成的铝杆自带有高温。

	
	行车岗位
	噪声
	4
	5
	8
	四班三运转
	操作
	周围设备运行产生噪声。

	
	除渣岗位
	噪声、高温、铝金属粉尘、氟化氢、氟化物
	8
	2
	8
	四班三运转
	操作
	设备运行产生噪声；熔炼炉内精炼过程中需加入精炼剂，精炼剂中有氟化钙，精炼过程会产生氟化氢和氟化物；除渣过程会产生高温、粉尘。

	
	维修岗位
	噪声、电焊弧光、电焊烟尘、锰及其无机化合物、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮
	8
	需要维修时接触
	8
	四班三运转
	操作
	作业人员维修过程中用到焊接时会产生电焊弧光、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮、锰及其无机化合物、电焊烟尘、噪声。

	电解质破碎车间
	破碎岗位
	噪声、石墨粉尘、氟化物、其他粉尘
	12
	5
	8
	二班制
	操作
	作业人员操作行车将残极表面的电解质倾倒入破碎机进行破碎的过程会产生其他粉尘、氟化物、石墨粉尘及噪声。

	
	输送岗位
	噪声、石墨粉尘、氟化物、其他粉尘
	8
	5
	8
	二班制
	操作
	作业人员驾驶叉车将残极表面的电解质从电解车间输送到电解质破碎车间时会产生其他粉尘、氟化物、石墨粉尘及噪声。

	抬包清理车间
	清理岗位
	噪声、铝金属粉尘、氟化物、手传振动
	11
	5
	8
	长白班
	操作
	作业人员对抬包内部进行清理时会产生粉尘、氟化物、噪声；如用到凿岩机清理时会产生手传振动。

	电解槽修理车间
	维修岗位
	噪声、电焊弧光、电焊烟尘、锰及其无机化合物、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮
	21
	2
	8
	四班三运转
	操作
	作业人员维修过程中用到
焊接时会产生电焊弧光、一
氧化碳、二氧化碳、一氧化
氮、二氧化氮、锰及其无机
化合物、电焊烟尘、噪声。

	氧化铝贮运及仓库
	打料岗位
	噪声、氧化铝粉尘
	16
	6
	8
	二班制
	操作
	划开氧化铝袋倒料的过程中会产生粉尘；风机输送时会产生噪声。

	
	行车岗位
	噪声、氧化铝粉尘
	8
	6
	8
	二班制
	操作
	吊运氧化铝的过程中会产生粉尘和噪声。

	公用

工程
	循环水泵房
	噪声
	16
	1
	8
	三班制
	巡检
	对循环水泵房进行巡检时会接触噪声。

	
	空压站
	噪声
	8
	1
	8
	三班制
	巡检
	对空压机房进行巡检时会接触噪声。

	公用

工程
	烟气净化
	噪声、氟化氢、氟化物
	8
	1
	8
	三班制
	巡检
	对烟气净化装置进行巡检时会接触噪声、氟化氢、氟化物。

	
	总变电及整流所
	噪声、高温、工频电场、六氟化硫
	25
	1
	8
	三班制
	巡检
	总变电及整流站巡检时会接触噪声、高温、工频电场、六氟化硫。


通过工艺流程、职业卫生调查和重点评价因子的综合分析，本项目生产工艺过程中产生或存在于工作场所空气中的主要职业病危害因素为：噪声、高温、一氧化碳、二氧化氮、二氧化硫、粉尘（石墨粉尘、氧化铝粉尘、铝金属粉尘、其他粉尘）、氟化物（包括氟化铝、氟化钠、六氟铝酸钠）、氟化氢、五氧化二磷、锰及其无机化合物、静态磁场、手传振动。
职业病危害因素检测结果统计
	序号
	检测因素
	检测点数（个）
	不合格点数（个）
	合格率（%）

	1
	氟化物
	15
	0
	100%

	2
	氟化氢
	12
	0
	100%

	3
	二氧化硫
	9
	0
	100%

	4
	二氧化氮
	9
	0
	100%

	5
	锰及其无机化合物
	2
	0
	100%

	6
	一氧化碳
	12
	0
	100%

	7
	二氧化碳
	12
	0
	100%

	8
	五氧化二磷
	2
	0
	100%

	9
	粉尘
	18
	1
	94.4%

	10
	岗位噪声
	29
	2
	93.1%

	11
	非噪声作业场所噪声
	4
	0
	100%

	12
	高温
	6
	6
	0%

	13
	工频电场
	5
	0
	100%

	14
	照度
	4
	0
	100%


四、评价结论与建议

4.1评价结论
职业卫生综合评价一览表
	序号
	评价内容
	评价依据
	评价结论
	建议措施

	1
	建设项目职业卫生“三同时”执行情况
	《中华人民共和国职业病防治法》

《建设项目职业卫生“三同时”监督管理暂行办法》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕51号）
	符合
	——

	2
	总体布局
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）

《工业企业总平面设计规范》（GB50187-2012）
	符合
	——

	3
	生产工艺及设备布局
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）

《生产设备安全卫生设计总则》（GB5083-1999）
	符合
	——

	4
	职业病危害防设施
	《中华人民共和国职业病防治法》

《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	基本符合
	根据《工业企业设计卫生标准》中对通风、除尘的相关规定进行补充完善（具体建议措施详见第3章3.2节）。

	5
	职业病危害因素

检测结果
	《工作场所有害因素职业接触限值（第1部分：化学有害因素）》

《工作场所有害因素职业接触限值（第2部分：物理因素）》
	基本符合
	根据《工作场所有害因素职业接触限值》的要求，对检测浓度或强度超标的岗位进行分析和整改（具体建议措施详见第2章2.1.6节）。

	6
	职业病防护用品
	《中华人民共和国职业病防治法》

《个体防护装备选用规范》（GB/T11651-2008）

《工业企业职工听力保护规范》(卫法监发[1999]第620号)

《劳动防护用品配备标准（试行）》（国经贸安全〔2000〕189号）

《护听器的选择指南》（GB/T 23466-2009）
	基本符合
	根据《个体防护装配选用规范》的相关规定完善个人防护用品的配置和发放（具体建议措施详见第3章3.2节）。

	7
	建筑卫生学
	《工业企业总平面设计规范》(GB50187-2012)

《建筑采光设计标准》(GB50033-2013)

《建筑照明设计标准》(GB50034-2013)

《采暖通风与空气调节设计规范》(GB50019-2003)
	符合
	——

	8
	辅助用室
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	符合
	——

	9
	应急救援
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	符合
	——

	10
	职业卫生管理
	《中华人民共和国职业病防治法》

《用人单位职业健康监护监督管理办法》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕49号）
《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕47号）

《职业病危害项目申报办法》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕48号）等
	符合
	——

	11
	职业健康监护
	《中华人民共和国职业病防治法》

《用人单位职业健康监护监督管理办法》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕49号）
《职业健康监护技术规范》（GBZ188-2007）
	基本符合
	根据《职业健康监护技术规范》（GB188-2007）的规定按作业人员接触的职业病危害因素进行全面体检（具体建议措施详见第3章3.1节）。


通过对本项目试运行期间职业卫生调查、职业病危害因素检测结果及职业病防护设施的防护效果进行综合分析，并对照《职业性接触毒物危害程度分级（GBZ230-2010）和《高毒物品目录》（2003年版），氟化氢、氟及其化合物属于“高度危害”，并列入了《高毒物品目录》（2003年版），对人体有强腐蚀作用、强刺激性，危害性大；一氧化碳为高毒物品，量较大，接触人数多，可能会造成组织缺氧。

根据《建设项目职业卫生“三同时”监督管理暂行办法》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕51号）、《建设项目职业病危害风险分类管理目录》（安监总安健〔2012〕73号）的规定，本项目属于有色金属冶炼和压延加工业中的常用有色金属冶炼及铸造，故重庆天泰铝业有限公司10万吨/年铝液直供大板锭熔铸二期工程项目的职业病危害风险分类为严重。
4.2评价建议

职业卫生管理方面

（1）用人单位应进一步按照《中华人民共和国职业病防治法》、《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令第47号）的要求，不断完善职业病防治管理工作，细化职业卫生管理制度，并确保各项职业卫生管理制度认真落实。按照《职业卫生档案管理规范》的要求建立健全职业卫生档案，主要内容包括：①建设项目职业卫生“三同时”档案；②职业卫生管理档案；③职业卫生宣传培训档案；④职业病危害因素监测与检测评价档案；⑤用人单位职业健康监护管理档案；⑥劳动者个人职业健康监护档案。

（2）建设项目正式投入运行后，用人单位应当严格按照国务院安全生产监督管理部门的规定，定期委托依法设立的取得国务院安全生产监督管理部门或者设区的市级以上地方人民政府安全生产监督管理部门按照职责分工给予资质认可的职业卫生技术服务机构对工作场所进行职业病危害因素检测、评价。评价结果存入用人单位职业卫生档案，定期向所在地安全生产监督管理部门报告并向劳动者公布。

（3）用人单位与劳动者订立劳动合同时，应当将工作过程中可能产生的职业病危害及其后果、职业病防护措施和待遇等如实告知劳动者，并在劳动合同中写明，不得隐瞒或者欺骗。

（4）当企业因技术、工艺或原材料发生改变而引起职业病危害因素发生变化时，须按规定进行申报变更。若遇单位名称、法人代表人或者负责人发生变更时，也须按时申报。

（5）企业应加大职业卫生知识的宣传和培训力度，进一步提高工作人员个人防护意识，使其主动、自觉、正确使用个人防护用品，并进一步监督管理。

（6）企业应加大职业病防治专项经费的投入，尤其是工程防护措施费、个人防护用品费、职业健康监护费，进一步提高职业病防治水平，并保证职业病防治专项费用不得挪作他用。

（7）企业应当按照《中华人民共和国职业病防治法》、《用人单位职业健康监护监督管理办法》的相关规定，及时安排从事接触职业病危害作业的劳动者进行上岗前、在岗期间和离岗时的职业健康检查，以便及早采取预防干预措施，防止职业病。检查结果还应书面告知劳动者。

（8）企业还应按照《中华人民共和国职业病防治法》第二十五条的规定，在厂区醒目位置的职业卫生公告栏上公布工作场所职业病危害因素检测结果。

（9）企业每年均安排接触职业病危害因素的作业人员进行体检，但只针对粉尘和氟进行体检，未对噪声、高温等有害因素进行体检，导致体检项目不全。企业应当按照《职业健康监护技术规范》（GB188-2007）的规定按作业人员接触的职业病危害因素进行全面体检。

职业危害防护方面

（1）对本项目投入使用的职业病防护设备、应急救援设施和个人使用的职业病防护用品，用人单位应当进行经常性的维护、检修，定期检测其性能和效果，以确保其处于正常状态。

（2）根据职业卫生现场调查，发现存在个别劳动者在生产作业过程中未严格按照公司相关规定和要求正确佩戴个人防护用品。因此本报告在此特别提出：用人单位应进一步加强作业场所防护用品使用的现场监督和管理，提高劳动者在生产作业过程中的自我防护意识，并使其按要求正确使用个人防护用品；并且相关责任部门还应注意个人防护用品的定期更换及维护，以确保防护用品的有效性，达到切实保护劳动者职业健康的目的。
（3）该用人单位应督促抬包清理车间/清理岗位、电解车间/阳极更换岗位、电解车间/出铝抬包岗位、电解质破碎车间/破碎岗位、氧化铝贮运仓库/打料岗位的操作人员严格按照操作规程进行操作，避免因不规范操作产生大量的粉尘，同时还应及时清除抬包和地面散落的积尘，减少二次扬尘的产生。

（4）电解质破碎车间作业人员操作行车将电解质块倾倒入鄂式破碎机进行一级破碎时会产生大量粉尘，应在破碎工操作平台增加排风口，并加大抽风量 。

（5）抬包清理车间清理工使用凿岩机清理时会产生手传振动，应在凿岩机上安装防振手柄，清理工应戴防振手套；减少凿岩机的重量，改善手持工具的作业体位，防止强迫体位，以减轻肌肉负荷和静力紧张，避免手臂上举姿势的振动作业；采取轮流作业方式，减少清理工接触振动的时间，增加工间休息次数和休息时间；冬季还应注意保暖防寒。

（6）阳极组装车间浇注区域应设置抽排风设施，将高温浇注过程中产生的二氧化氮、二氧化硫、石油沥青烟等有害物质抽出。

（7）焊接工段在铸造车间内敞开布置会造成车间内交叉污染，企业应将焊接工段独立布置。

（8）电解车间的休息室应该设置舒适性空调供员工防暑降温。

（9）本项目现场巡检工人和操作岗位工人配备的个人防护用品在安全防护性方面基本符合国家、行业标准。但部分岗位个人防护用品配置不全或配置不当，应按照作业人员接触的职业病危害因素进行配发，个人防护用品配发建议下表。

本项目各工种职业病防护用品配备建议表

	车间
	岗位
	存在的职业病危害因素
	个人防护用品及发放数量

	阳极组装车间
	打残极岗位
	石墨粉尘、噪声
	防尘帽、防尘口罩、防噪耳塞、防冲击护目镜

	
	打铁环岗位
	石墨粉尘、噪声
	防尘帽、防尘口罩、防噪耳塞、防冲击护目镜

	
	导杆矫直岗位
	噪声
	防噪耳塞

	
	钢爪矫直岗位
	噪声
	防噪耳塞

	
	炉工岗位
	噪声、高温、工频电场、锰及其无机化合物、一氧化碳、二氧化碳、五氧化二磷
	防尘毒口罩、防尘帽、防噪耳塞、耐高温手套、防强光护目镜、隔热服

	
	浇注岗位
	噪声、高温、锰及其无机化合物、五氧化二磷、一氧化碳、二氧化碳、二氧化氮、二氧化硫、石油沥青烟、石墨粉尘
	防尘毒口罩、防尘帽、防噪耳塞、耐高温手套、防强光护目镜、隔热服

	
	维修岗位
	噪声、电焊弧光、电焊烟尘、锰及其无机化合物、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮
	焊接面罩、防尘毒口罩、焊接手套、焊接防护鞋、焊接防护服、防噪耳塞、防尘帽

	电解车间（一、二车间）
	电解工段长岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	防尘毒口罩、防噪耳塞、耐高温手套、防强光护目镜、隔热服、防尘帽

	
	电解岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	防尘毒口罩、防噪耳塞、耐高温手套、防强光护目镜、隔热服、防尘帽

	
	阳极更换岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	防尘毒口罩、防噪耳塞、耐高温手套、防强光护目镜、隔热服、防尘帽

	
	收边岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	防尘毒口罩、防噪耳塞、耐高温手套、防强光护目镜、隔热服、防尘帽

	
	出铝抬包岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	防尘毒口罩、防噪耳塞、耐高温手套、防强光护目镜、隔热服、防尘帽

	
	多功能天车岗位
	噪声、高温、氟化物、氟化氢、一氧化碳、二氧化碳、二氧化硫、二氧化氮、石油沥青烟、氧化铝粉尘、静态磁场
	防尘毒口罩、防噪耳塞

	铸造车间
	进大水岗位
	噪声、高温、铝金属粉尘、氟化氢、氟化物
	防噪耳塞、耐高温手套、防尘毒口罩、防尘帽

	
	放大水岗位
	噪声、高温、氟化氢、氟化物
	防噪耳塞、耐高温手套、防尘毒口罩

	
	小镏岗位
	噪声、高温、氟化氢、氟化物
	防噪耳塞、耐高温手套、防尘毒口罩

	
	轧机操作岗位
	噪声、高温、氟化氢、氟化物、矿物油、乙醇胺
	防噪耳塞、耐高温手套、防尘毒口罩

	
	收线岗位
	噪声、高温
	防噪耳塞、耐高温手套

	
	行车岗位
	噪声
	防噪耳塞

	
	除渣岗位
	噪声、高温、铝金属粉尘、氟化氢、氟化物
	防噪耳塞、耐高温手套、防尘毒口罩、防尘帽

	
	维修岗位
	噪声、电焊弧光、电焊烟尘、锰及其无机化合物、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮
	焊接面罩、防尘毒口罩、焊接手套、焊接防护鞋、焊接防护服、防噪耳塞、防尘帽

	电解质破碎车间
	破碎岗位
	噪声、石墨粉尘、氟化物、其他粉尘
	防噪耳塞、防尘毒口罩、防尘帽

	
	输送岗位
	噪声、石墨粉尘、氟化物、其他粉尘
	防噪耳塞、防尘毒口罩、防尘帽

	抬包清理车间
	清理岗位
	噪声、铝金属粉尘、氟化物、手传振动
	防噪耳塞、防尘毒口罩、防尘帽、防振手套

	电解槽修理车间
	维修岗位
	噪声、电焊弧光、电焊烟尘、锰及其无机化合物、一氧化碳、二氧化碳、一氧化氮、二氧化氮
	焊接面罩、防尘毒口罩、焊接手套、焊接防护鞋、焊接防护服、防噪耳塞、防尘帽

	氧化铝贮运及仓库
	打料岗位
	噪声、氧化铝粉尘
	防噪耳塞、防尘口罩、防尘帽

	
	行车岗位
	噪声、氧化铝粉尘
	防噪耳塞、防尘口罩

	公用工程
	循环水泵房
	噪声
	防噪耳塞

	
	空压站
	噪声
	防噪耳塞

	
	烟气净化
	噪声、氟化氢、氟化物
	防噪耳塞、防毒面具

	
	总变电及整流所
	噪声、高温、工频电场、六氟化硫
	防噪耳塞


（10）调查发现，企业针对防尘毒口罩、防噪声耳塞等个人防护用品所制定的更换周期过长。因此，建议企业结合自身经济条件以及防护用品的使用条件，在防护用品说明书标注的使用年限内，制定出具体合理的更换周期。

（11）企业虽编制有职业病危害事故总应急救援预案和中暑分预案，但本项目存在氟化氢、一氧化碳等有毒有害物质，一旦发生事故对工人的危害较大，因此用人单位还应补充建立职业性中毒应急救援分预案。

（12）阳极组装车间的浇注，电解车间的电解、阳极更换、收边、出铝抬包等过程中会近距离接触有害物质，容易因瞬时有害物质浓度偏大而导致职业病危害事故，企业应按照《工作场所有毒气体检测报警装置设置规范》（GBZ/T233-2009）为阳极组装车间的浇注工、电解车间的电解工、阳极更换工、收边工、出铝抬包工等配备便携式一氧化碳、氟化氢报警装置。有毒气体检测报警仪的选择推荐见下表。

本项目有毒气体检测报警仪的选择推荐表

	有毒气体
	岗位
	预报值

（mg/m3）
	警报值

（mg/m3）
	检测报警仪的探测器
	检测误差

（%F.S.）
	响应时间

（S）

	一氧化碳
	阳极组装车间的炉工岗位、浇注岗位；电解车间的电解工段长岗位、阳极更换岗位、收边岗位、出铝抬包岗位、多功能天车岗位
	15
	30
	ECD或MOS
	≤5
	≤30

	氟化氢
	电解车间的电解工段长岗位、阳极更换岗位、收边岗位、出铝抬包岗位、多功能天车岗位；铸造车间的进大水岗位、放大水岗位、小镏岗岗位、轧机操作岗位、收边岗位、行车岗位、除渣岗位；公用工程的烟气净化岗位
	1
	2
	ECD
	≤5
	≤60

	注：ECD为电化学探测器；MOS为金属氧化物半导体探测器；PID为光离子化探测器；FID为火焰离子化探测器；F.S.为仪器的全量程。


（13）调查发现，企业在可能产生或存在职业病危害因素的工作场所及工人接触毒物的作业岗位设置的警示标识和中文警示说明还不够完善。企业严格按照《工作场所职业病危害警示标识》（GBZ158-2003）的要求，在其醒目位置设置警示标识和中文警示说明，具体设置建议详见下表。同时，企业还应每半年至少检查一次厂区范围内的所有告知卡、警示标识及中文警示说明，发现有破损、脱落、褪色、变形等不符合要求时，应按照相关规定进行修整更换。

职业病危害警示标识设置建议表
	车间
	岗位
	职业病危害警示标识和告知卡

	
	
	警告标识
	指令标识
	职业病危害告知卡

	阳极组装车间
	打残极岗位

打铁环岗位
	注意粉尘

噪声有害
	戴防尘口罩

戴护耳器
	噪声

粉尘

	
	导杆矫直岗位

钢爪矫直岗位
	噪声有害
	戴护耳器
	噪声

	
	炉工岗位

浇注岗位
	当心中毒

注意防尘
注意高温

当心有毒气体

噪声有害
	戴护目镜

戴防毒面具
戴防尘口罩

戴护耳器
戴防护手套

穿防护服

注意通风
	锰及其无机化合物

一氧化碳

二氧化碳

二氧化氮

二氧化硫

五氧化二磷

高温

噪声

	电解车间
	电解工段长岗位

阳极更换岗位

收边岗位

出铝抬包岗位

多功能天车岗位
	当心中毒

注意防尘
注意高温

当心有毒气体

噪声有害
	戴护目镜

戴防毒面具
戴防尘口罩

戴护耳器
戴防护手套

穿防护服

注意通风
	氟及其无机化合物氟化氢

粉尘

一氧化碳

二氧化碳

二氧化氮

二氧化硫

高温

噪声

	铸造车间
	进大水岗位

放大水岗位

小镏岗位

除渣岗位
	当心中毒

注意防尘
注意高温

当心有毒气体

噪声有害
	戴护目镜

戴防毒面具
戴防尘口罩

戴护耳器
戴防护手套

穿防护服

注意通风
	氟及其无机化合物

氟化氢

粉尘

高温

噪声

	
	收线岗位
	噪声有害
	戴护耳器
	噪声

	电解质破碎车间
	破碎岗位
	噪声有害

注意粉尘

当心中毒

当心有毒气体
	戴护目镜

戴防毒面具
戴防尘口罩

戴护耳器

戴防护手套

穿防护服

注意通风
	氟及其无机化合物

噪声

粉尘

	抬包清理车间
	清理岗位
	噪声有害

注意粉尘

当心中毒

当心有毒气体
	戴护耳器

戴防毒面具
戴防尘口罩

戴护耳器

戴防护手套

穿防护服

注意通风
	氟及其无机化合物

粉尘

噪声

	电解槽修理车间
	维修岗位
	当心弧光

注意防尘
	戴护目镜

戴防护手套

戴防尘口罩

穿防护服

注意通风
	一氧化碳

二氧化氮

电焊弧光

电焊烟尘

锰及其无机化合物

	氧化铝贮运及仓库
	打料岗位
	噪声有害

注意粉尘
	戴护耳器

戴防尘口罩
	噪声

粉尘

	公用工程
	循环水泵房
	噪声有害
	戴护耳器
	噪声

	
	空压站
	噪声有害
	戴护耳器
	噪声

	
	烟气净化
	噪声有害

当心中毒

当心有毒气体
	戴护耳器

戴防毒面具
	噪声

氟及其无机化合物

氟化氢

	
	总变电及整流所
	噪声有害

注意高温

当心电离辐射
	戴护耳器

穿防护服
	噪声

高温


（14）本项目高温环境主要是由自然高温环境（阳光热源）和工业高温环境（生产型电热源和生产型天然气燃烧热源）共同作用产生。因此用人单位应采取相应的防暑降温措施：在高温季节为作业工人提供含盐清凉饮料和防暑降温药品，适当缩短高温作业时间；保持厂房自然通风状况良好；厂房内适当位置安装工业风扇，在夏季有利于通风和防暑降温；各工房班组休息室内设置分体式空调器，安装饮水机；如出现职业性中暑，迅速将患者转移到阴凉通风处平卧休息，解松或脱去衣物让身体散热，应用物理方法降温，并为病人提供充足水分，如有出汗过多或脸色苍白等情形，应给病人提供含盐清凉饮料和防暑降温药品，严重者应立即送医院抢救。
五、技术审查专家组评审意见及结论
1、补充作业人员石油沥青烟接触水平的分析与评价。
2、补充工作日写实。
3、明确检测采样过程在作业场所浓度最高时段进行 。
4、调整有毒有害作业分级表,明确噪声作业工种。
5、高温作业提出针对性建议 。
6、焊接工段在车间内敞开布置,对交叉污染影响情况进行描述。

7、补充抽风设施防护参数和罩口风速。
8、完善个人防护和职业健康监护的评价和建议。
9、完善现场警示标识和职业健康危害告知卡 。
10、核实阳极组装车间卫特征等级。
11、核实表5-7中一氧化碳的危害程度等级。
12、表3-2具体说明配备一氧化碳、氟化氢报警仪的工种。
13、具体说明急救箱设置的位置。

结论：整改后通过。

PAGE  
第 18 页 共 19 页

