重庆市职业病防治院
建设项目职业病危害评价报告信息网上公开表
一、评价报告基本情况

	报告编号
	渝职防预评字〔2014〕第06号
	评价类别
	预评价

	项目名称
	仪器仪表基地（蔡家）2#厂房及辅助用房建设项目
	风险类别
	严重

	报告编制人
	汪运

	建设单位
	重庆川仪自动化股份有限公司
	建设单位联系人
	江雪

	项目地理位置
	重庆市北碚区蔡家组团

	现场调查人员
	汪运、谢勇
	调查时间
	2014.11.4

	采样、检测人员
	杜航、付冠艳、任秀龙等
	采样检测时间
	2014.11.4

	建设单位陪同人员
	江雪

	报告评审专家
	唐邦富、王正虹、雷勇、何志军、李莹
	评审时间
	2014.12.26


二、项目简介

重庆川仪自动化股份有限公司由重庆川仪十七厂有限公司（十七厂）、重庆川仪调节阀有限公司（调节阀公司）、重庆川仪速达机电有限公司（速达公司）、重庆川仪控制系统有限公司（控制系统公司）等17个子公司以及环保工程分公司、金属功能材料分公司和执行器分公司等10个分公司组成。主要生产和经营工业自动化控制系统及仪表、控制软件、电子及仪表元器件、功能材料、工艺工装设备及专用汽车仪表、光学仪器、环境试验设备等十几个大类产品。

此次建设，拟将重庆川仪十七厂有限公司温度仪表和电加热器生产线（北碚区龙凤一村）、重庆川仪调节阀有限公司零部件机加工生产线（北碚区龙凤一村）、重庆川仪速达机电有限公司冲压和浸漆生产线（北碚区三花石松林坡15号）、重庆川仪控制系统有限公司DCS系统生产调试车间（北部新区黄山大道中段61号）从现状厂址搬迁至重庆川仪自动化股份有限公司仪器仪表基地（蔡家）内。
三、建设项目（用人单位）存在的职业病危害因素及检测结果

通过工程分析，拟建项目生产过程中可能产生或存在的职业病危害因素有苯乙烯、二亚乙基三胺、氨、甲基纤维素、锰及其无机化合物、镍及其化合物、铬及其化合物、臭氧、氮氧化物、一氧化碳、乙醇、切削液、粉尘（电焊烟尘、砂轮磨尘、氧化铝粉尘、其他粉尘）、噪声、高温、紫外辐射（电焊弧光）、X射线、高频电磁场、激光辐射等。
职业病危害因素及分布情况一览表
	序号
	评价

单元
	子单元
	岗位
	作业

方式
	可能接触的职业病危害因素
	可能接触

时间
	可能接触人数

	1
	十七厂温度仪表生产线
	铠装电缆制作
	压铸成型
	定点
	氧化镁粉尘、甲基纤维素、噪声
	0.5h/班
	2人

	
	
	
	干燥
	巡检
	高温
	1 h/班
	4人

	
	
	
	切断校直
	定点
	——
	5 h/班
	5人

	
	
	
	组装
	
	
	
	

	
	
	
	轧头缩径
	定点
	噪声
	4 h/班
	8人

	
	
	
	打磨
	定点
	噪声、砂轮磨尘、氧化铝粉尘、金属粉尘
	3 h/班
	2人

	
	
	
	热处理
	巡检
	高温
	1 h/班
	4人

	
	
	温度仪表制作
	热端制作
	定点
	锰及其无机化合物、铬及其化合物、镍及其化合物、电焊烟尘、电焊弧光、臭氧、氮氧化物、一氧化碳、高频电磁场
	2-4 h/班
	8人

	
	
	
	冷端制作
	定点
	锰及其无机化合物、氮氧化物、一氧化碳
	4 h/班
	6人

	
	
	
	灌注
	定点
	二亚乙基三胺、甲基纤维素
	1-2 h/班
	2人

	
	
	
	干燥
	巡检
	高温
	1 h/班
	3人

	
	
	
	检验
	巡检
	X射线、臭氧、氮氧化物
	1 h/班
	3人

	2
	十七厂电加热器生产线
	电热管制作
	焊接
	定点
	激光辐射、锰及其化合物、铬及其化合物、镍及其化合物、电焊烟尘、电焊弧光、臭氧、氮氧化物、一氧化碳
	4 h/班
	10人

	
	
	
	灌粉
	定点
	氧化镁粉尘、噪声
	1 h/班
	2人

	
	
	
	减径
	定点
	噪声
	1 h/班
	8人

	
	
	
	热处理
	巡检
	高温
	1 h/班
	4人

	
	
	
	表面处理
	定点
	乙醇
	2 h/班
	4人

	
	
	电加热器制作
	组装
	定点
	——
	5 h/班
	6人

	
	
	
	检验
	巡检
	X射线、臭氧、氮氧化物
	1 h/班
	3人

	3
	调节阀零部件机加工生产线
	机械

加工
	车
	定点
	噪声、切削液
	5 h/班
	18人

	
	
	
	铣
	定点
	噪声
	5 h/班
	8人

	
	
	
	镗
	定点
	噪声
	5 h/班
	6人

	
	
	
	钻
	定点
	噪声
	5 h/班
	9人

	
	
	
	打磨
	定点
	金属粉尘
	1 h/班
	4人

	
	
	焊接
	氩弧焊
	定点
	锰及其化合物、电焊烟尘、电焊弧光、臭氧、氮氧化物、一氧化碳
	4 h/班
	4人

	
	
	
	电焊
	定点
	锰及其化合物、电焊烟尘、电焊弧光、臭氧、氮氧化物、一氧化碳
	2h/班
	2人

	4
	速达公司冲压生产线和浸漆生产线
	冲压件生产线
	冲压
	定点
	噪声
	5 h/班
	7人

	
	
	
	折弯
	定点
	噪声
	1 h/班
	2人

	
	
	浸漆生产线
	真空浸漆
	定点
	苯乙烯、噪声、高温、二乙基羟胺、2,5-二叔丁基对苯二酚、醇酸树脂、氨基树脂、丙烯酸聚酯、蓖麻油改性聚酯、环氧树脂
	1 h/班
	6人

	5
	控制系统公司DCS系统生产线
	组装
	——
	定点
	——
	5 h/班
	27人

	
	
	调试
	——
	定点
	——
	2 h/班
	9人

	6
	辅助工程
	十七厂氨分解区
	——
	巡检
	催化剂（镍触媒）、氨、高温
	液氨罐2天换一瓶，每

次换罐约需7-8min。工人平时偶尔进行巡检。
	由热处理工人负责更换

	
	
	1#库房
	——
	巡检
	——
	工人搬运化学品时接触
	不定

	
	
	2#危化品库房
	——
	
	苯乙烯、乙醇、氨、二亚乙基三胺、二乙基羟胺、2,5-二叔丁基对苯二酚、醇酸树脂、氨基树脂、丙烯酸聚酯、蓖麻油改性聚酯、环氧树脂
	
	


通过对拟建项目工程分析、原辅材料年耗量及类比调查分析评估后，认为拟建项目工作场所产生或存在的苯乙烯、二亚乙基三胺、氨、锰及其无机化合物、镍及其化合物、铬及其化合物、粉尘（电焊烟尘、砂轮磨尘、其他粉尘）、噪声、高温、紫外辐射（电焊弧光）、X射线、高频电磁场、激光辐射等职业病危害因素为重点评价因子。

四、评价结论与建议

4.1评价结论
职业卫生综合评价一览表
	序号
	评价内容
	评价依据
	评价
结论
	建议

措施

	1
	总体布局
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）

《工业企业总平面设计规范》（GB50187-2012）
	符合
	——

	2
	生产工艺及设备布局
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）

《生产过程安全卫生要求总则》（GB/T 12801-2008）
	符合
	——

	3
	职业病危害防护设施
	《中华人民共和国职业病防治法》

《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
《电离辐射防护与辐射源安全基本标准》（GB18871-2002）
	基本

符合
	具体补充措施见本报告书4.1章节

	4
	职业病防护用品
	《中华人民共和国职业病防治法》

《个体防护装备选用规范》（GB/T11651-2008）

《有机溶剂作业场所个人职业病防护用品使用规范》(GBZ/T195-2007)
	基本符合
	细化各岗位防护用品配备情况，详见资料性附件表7-3。

	5
	建筑卫生学
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
《建筑采光设计标准》(GB50033-2013)

《建筑照明设计标准》(GB50034-2013)

《采暖通风与空气调节设计规范》(GB50019-2003)
	符合
	——

	6
	辅助用室
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
	基本符合
	细化卫生设施设置数量

	7
	应急救援
	《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）
《生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则》（GB/T 29639-2013）
	基本符合
	完善应急预案内容和应急救援设施

	8
	职业卫生管理
	《中华人民共和国职业病防治法》

《工作场所职业卫生监督管理规定》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕47号）
《放射工作人员职业健康管理办法》等
	基本符合
	完善放射防

护管理制度，配备专职放射防护管理人员。


通过对拟建项目工艺流程、生产过程使用的原辅材料名称及用量、类比检测和风险评估结果的综合分析。拟建项目使用的氨列入了《高毒物品目录》（2003年版），液氨罐更换过程中，若操作不当导致液氨泄露，极易危害人体健康。X射线探伤室若安全连锁装置故障或放射工作人员不按操作规程进行操作，引起误照射，会严重损害工作人员身体健康。类比检测结果表明，部分作业场所噪声强度超标，且存在大于90dB 的高噪声作业场所。本报告经综合评估后认为，重庆川仪自动化股份有限公司仪器仪表基地（蔡家）2#厂房及辅助用房建设项目职业病危害风险分类为严重。

4.2评价建议

（1）由于该建设项目职业病危害风险分类为严重，因此在初步设计阶段，建设单位应当委托具有相应资质的设计单位对建设项目职业病防护设施进行设计，编制“职业病防护设施设计专篇”。专篇编制完成后，应当组织职业卫生专家组对“职业病防护设施设计专篇”进行评审，评审通过后，报安监部门审查批准，并按照有关规定组织职业病防护设施的施工。

（2）配套建设的职业病防护设施必须与主体工程同时投入生产和使用。建设项目试运行期间，建设单位应当及时委托职业卫生技术服务机构进行职业病危害控制效果评价。

（3）用人单位应按照《职业病危害项目申报办法》（国家安全生产监督管理总局令〔2012〕48号）的要求，在建设项目竣工验收后30日内向所在地安全生产监督管理部门进行作业场所职业病危害申报，并接受其监督管理。

（4）建设项目投入运行后，用人单位应按照《中华人民共和国职业病防治法》第二十五条的规定，在厂区醒目位置设置专门的职业卫生公告栏，用于公布有关职业病防治的规章制度、操作规程、职业病危害事故应急救援措施和工作场所职业病危害因素检测结果。

五、技术审查专家组评审意见及结论
一、正文
1、P6，表2-2 十七厂氨分解区明确催化剂成分。
2、P27，4.3建议（1）定性为严重，防护设施设计专篇须有安监部门审查。
3、参照资料性附件意见对相关内容进行修改。
4、P9，表2-5，噪声预期接触水平，建议对噪声强度和人员实际接触水平进行分别预测。
5、在报告前言部分对后面的简称作一个说明，如十七厂。
6、2.2.1.2~5，将“措施”改为“设施”，同样的还有2.2.2。
7、表2-8中，2.3项不应是同条标准。
8、2.2.2.4~5是否应有一个结论，2.3同样问题。
9、3.4缺标准号（GBZ1-2010），其他标准同样。
10、4.1.1（1）去掉
11、3.5将结论放在最后。
12、P11，工程防水中石棉的应用与接触情况应说明。
13、防电离辐射补充措施中，应严格按GB18871对探伤室的要求及管理重新书写。

二、资料性附件
1、P12，表2-2，1#库房和2#危化品库房分别存放什么东西应说明。
2、P14，“表2-1”应为“表2-3”，之后的表格序号需要调整。
3、P16，铠装电缆制作明确烘烤和热处理温度；P48，表4-2铠装电缆制作中“氧化铝粉尘”是从何而来，从原辅材料中没有看见相关信息。
4、P29表2-14不锈钢板需明确型号及镍、铬含量；焊丝、焊条需明确成分，并标明用于哪种焊接工序。
5、表2-5中固化剂含量为30%，应明确固化剂、阻聚剂等的主要成分，并作相应的识别。
6、P25，表2-13中喷砂机和研磨机，可否产生和产生什么粉尘？应做相应识别。
7、P50，表4-2 2#危化品库房备注中写明存放有液氨，但未进行识别。
8、表3-13，P43，“工作场所噪声强度检测结果”此表可分作2个工作表，一个表为工作场所噪声测量值是否大于85dB（A），已明确噪声源。一个表为噪声作业岗位个体噪声检测结果，评价人员接触水平。
9、对液氨的防护，个人防护用品的选择应明确使用何种防毒用品，应急泄露时应选用空呼。
10、车间卫生特征分级应根据不同车间进行细化分级。
11、完善防电离辐射措施评价内容及等离子焊机利旧。。
结论：整改后通过。
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